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(57i Die Erfindung botrlfft einen Schleifklote lum manuellen Schlerten von eoenen una gewoiwen nacncfi. ». ». 
den Heimwerker oder fur Reparaturarbeiten osw. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, einen teicht handhabbaren 
Schleifklotz in verschiedenen StauchhSrten mit Hilfe eines okonomischen Verfahrens '^'"fj"*. 
zus&tzllche Halterungen verschiedone Schleifmltteltriger slcher befestigt warden konnen. Oas ^esen der Erfmdung 
beateht darin, daB der lur Anwendung gelangende SchWfWott aus elastisehen Polyurethan-Schaumstoffen besteht 
St vaTcWedUn Einschnitten versehen is«. In die der iev«ilige Schlalf mittehr8ger 9?W7'"^ ""J^J-^;,**'" 
der Handkraft resultierende AnpreBkraft wShrend des Schleifvorgangea verschiebungafrei befestigt wi^^ 
Schleifklott liBt 8ich okonomisch herstellan, indem der SchleKklotz aus mehreren Grundkorperprof.len als Strang 
geschiumt und nach seiner Aushirtung Einzeiprofiie abgelSngt warden. 
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Titel der Erflndupg 

Schleifklotz und Verfahxen zu seiner Herstellung 
Apwendupgsgeblet der Erflpdupg 

Daa AnwenduDgggebiet der Erfindung eratreckt aich 
auf das manuelle Schleifen von ebenen und gewalb- 
ten Piaohen, Nuten> Pedem, Rillen u* mlt Hil- 
fe eines Schleifklotzea, wie es u» a# bei Pertl- 
gungs-t Inatandhaltungs- und Reparaturarbelten, 

Bt im Kraftfahrzeug^, MBbel-, Bootsbau, Gebgii- 
deinstandhaltung ixsvu Ublich ist, inabesondere 
jedocb im Sektor des Heimv/erkers* 

Cbarakteristik der bekannten technlachen LSaungen 

Die einf achate und wohl am haufigsten angewendete 
Form elnea Schleifklotzes beateht aus einem Holz- 
klotz, der in aeiner Arbeitaf ISche. eben Oder 
leicht ballig.auagefUhrt aeinkann. Die Arbeita- 
flSche aelbst kann zusStzlich ein nachgiebigea : 
Material, wie z» B. einen dickeren illz odereine- 
Korkschicbt erhalten* 

Der eigentliche SchleifmitteltrSger, Schmirgellei- 
nen, Sandpapier Oder Gitterachleif leinen wird mit 
einem tJberatand auf die Arbeitaf iSche gelegt, 
aeitlich. am Schleifklotz angelegt und mit Dauinen 
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und Fingern wahrend des Schleifvorganges fest ange- 
prebt, um ein Verrutschen zu vermelden. Dies fUhrt 
bei Ittngerem Gebrauch zu Verkrampfungen und Proble- 
men bel der aicheren Handhabung^ Aua dieaem Grund 
warden Schleifklbtze entwickelt, die Halterungsmbg- 
lichkeiten in Form von Klemmleiaten oder Klemmlei- 
aten mit aufgeaeteten Spitzen beaitzen,* mit denen 
daa Schleifpapier, Schmirgelleinen oder Gitter- 
achleifleinen kraft- und/oder formachlttssig gehal- 
tert wird# 

£a sind auch LSsungen bekannt, bel denen daa 
Schleifpapler oder Schmirgelleinen mittela einer 
doppelseitig aelbatklebenden Schicht befeatigt 
wlrd* 

Oft tritt bei den meiaten der bekannten LOaungen 
ala Nachteil zutage, da6 daa Scbleifen in wlnkligen 
Konturen, z* im Ubergang von Glaaacheibe zum 
Penaterrahmen nlcht'mehr mbglich iat, ein Scbleifen 
nur noch mit den Plngerapitzen bzw/ durch Umhlillen 
elnea geelgneten Profilea mit dem SchleifmitteltrS- 
ger realieiert werden kann. 

In der DE-OS 23 43 722 wird ein Schleifklotz te- 
achrieben, der aua einem im weaentlichen elaatiachen 
GrundkBrper beateht, yorzugaweiae aua miteinander 
verbundenen BruchatUcken elnea Schaumatoffea, wie 
z* B« aua geachaumten PolySther, Polyeater od6r 
Polyurethan, an deaaen ArbeitaflSche oder -fiachen 
mittela elnea, flexiblen Klebatoffea SchleifkSmer 
befeatigt aind* 

Durch die Verf ormbarkelt der ArbeitaflSche oder 
rfiachen dieaea Schleifklotzea wird ein gleichmaBl- 
ger Abachllff auf unebenen OberflSchen errelcht^ 
Bin'weaentlicher.Hachteil dieaea Schleifgeratea 
beateht darin, da6 ea obwohl okonomlsch heratell- 
bar iat, jedoch fflr den Anwender recht achnell 
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aeinen Gebrauchswert verllert, wenn die SchlelfkSmer 
atumpf geworden aind bzw. durch habere Balastung aua 
der elaatlachen Blndung berausgebrochen aind* 
ElD Wechael der Kbrnung zur Realiaierung von Grob-, 
Mittel** und Feinachliff kann nur durch veracbiedene 
£chleifklQtE6 erfolgen* 

Ala beaonderer Vorteil vTird berauageatellt, da8 daa 
Schle if material auf dem Klotz in einer einfachen, 
geeigneten und billigen T/elae aicher befeatigt iat, 
was aich wie bereita dargelegt, nicht fur den Anwen- 
der in einer besaeren Skonomie auszahlt« 
Dieae einfache Form dea Handecbleifklotzea iat trotz 
der Entwicklung von Handachwingachleifgeraten mit 
pneumatiachen und elektriachen Antrieb weiterhin 
unentbehrlicb# , 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung iat ea, einen leicbt bandhabbaren 
Schleifklotz fiir die Bearbeitung von einfachen und' 
komplizierten Oberflachenkonturen mit Hilfe einea 
okonomiachen Verfabrena berzustellen^ 

Darlegung dea Weaena der Erfindung 

Die Aufgabe der Erfindung iat ea, einen Schleifklotz 
aua einem StUck und in verachiedenen Stauchharten 
berzuatellen, mit dem ea mSglich iat, ohne zuastzli^ 
cbe Halterungen eine genUgend aichere Befeatigung 
verachiedenartigar Schleifmitteltrllger zu ge\^hrlei- 
sten und der fUr die Bearbeitung von ebenen und ge-* 
v/(51bten FlSchen aowie komplizierter UbergSnge, Nuten 
und Federn geeignet iat« 

ErfindungagemgO wird die Aufgabe dadurch gelbet, da 6 
der zur Anwendung gelangende Schleifklotz aua ela- 
atiachen Schaumstoffen vorzugaweiae in einem Dicbte- 
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berelch von 90 bla 600 ^/wr beateht, wle B« aus 
elaatiachem Integralachaumatoff oder Halbbartacbaum* 
atoff auf Baaia Polyurethan mit offener oder teil- 
offener Zellatruktur oder auch aua geachloaaen^elli- 
gem Schaumatoff , wie B# Ueopren oder aucb aua 
zelllgem Polyuretban-Elaatomer, der vorzuga^eiae 
parallel zu aeiner LSngaachae Elnachnitte beaitzt^ 
in denen der jewella zum Elnaatz gelangende Scbleif* 
mitteltrager nach Bedeckung der vorgeaehenen Ar- 
beltaflaohe elngaacbobeni durch die Klemimvirkung 
der verwendeten elaatiachen Schaiamatof fe fixiert 
und zuaatzlich durch die aua der Handkraft reaultie- 
rende AjipreQkraft wahrend dea Schleifvorgangea ver- 
schiebungafrei befeatigt wird, 

Entaprechend der Aufgabe der Erfindung kann dieaer 
Schleifklotz in aeiner AuBenkontur ao geataltet 
aein, daS damit ArbeitaflSchen erhalten werden, die 
den am hSufigaten vorkommenden Standardaufgaben 
e'ntaprechen* Durch eine gUnatige Geataltung der vor- 
zugaweiae parallel zur LSngaachae dea Schleifklotzea 
verlaufenden Kontur wird erreicht, daQ dieae voll- 
atSndig in Teilarbeitaflachen aufgegliedert wird, 
ao daB mehr ala nur eine apezielle Schle if aufgabe 
mit einem Schleifklotz realiaiert und damit eine 
biaher nicht gekannte Vielaeitigkeit in der Anwen- 
dungabreite in der Praxia erreicht werden kann. 
Als beaonderer Vorteil dea erfindungagemaSen 
Schleifklotzea mu0 aeine Verwendbarkeit aowohl fUr 
den Trocken- ala auch fUr den HaBachliff genannt 
werden# 

Die Skonomiache. Iferatellung einea aolchen, nahezu 
uniyeraell einaetzbaren erfindungagem^Ben Schleif- 
klotzea wird dadurch erreicht, daS der, der auBeren 
Kontur dea Schleifklotzea zugeordnete Schaumwerk- 
zeughohlraum entaprechend der gev/iinachten Dichte und 



5 



StauchhSTte mit elaatiachem Integral- Oder Halbhart- 
acbaumatoff Oder auch andefen, geachloaaenzelUgen 
Scbaumatoffen auageachSumt wird. Wach Einhaltung 
der DOtwendigen Formatandszeit wird der erfindunga- 
getnaBe Schlelfklotz vorzugawelae parallel au aelner 
Langaachae mlt Einachnitten veraehen, die der apS- 
teren Plxlerung dea SchleifmitteltrSgera, wle a. B. 
Sandpapier, Schmirgelleinen und Gitterachleifleinen 
dienen. 

Dieae Einachnitte kbnnen minela umlaufender Meaaer- 
bSnder, HeiadrShten, aiehenden Klingen, rotierenden 
Kreiameaaern uaw. In ge\vUnacb1;er Tiefe und Ueigung 
zur Arbeitafiacbe eingebracbt werden. 
Die gUnatigate Klemmwirkung zwiachen dam elaatiachen 
Scbaumatoff dea Scbleifklotaea und dem Scbleiftnittel- 
trSger wird dann erreicbt, wenn die Einachnitte obne 
Zerapanung hergeatellt werden, » 
Ea beatebt aber aucb die Mbglichkeit, daS dieae Ein- 
acbnitte vom Anv/ender aelbat mit einetri geachSrften 
Meaaer an den Stellen dea Scbleifklotaea einge- 
bracbt werden. die fUr den apeaiellen Hauptanwen- 
dungafall am gttnatigaten Uegen. 
Bine weaentliche Verbeaaerung der Okonomie der Her- 
atellung wird erfindungagemSS dann erreicbt, wenn 
die Scbaumatoffkarperberatellung durch Verachaumen 
in gro6en Langen oder ala Strang erfolgt und der 
Scbleifklotz entaprecbend der gewUnachten Mnge nur 
nocb abgelSngt wird. 

Aucb dieaea bereita aebr JSkonomlsche Verfabren IBBt 
aicb weiterbin verbeaaern, wenn die Strangheratellung 
dergeatalt erfolgt, daS awei oder aucb oehr ala zwei 
gleicbe Oder auch voneinander verachiedene Schleif- 
klotaorofile au einem Profil vereinigt, gemeinaam 
auageachaumt und nacb der AuabSrtung mechaniacb oder 
tbermiacb in ihrer gemeinaamen BerUhrungaflacbe ge- 
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trennti wie bereit8 beachrieben, anscblieBend abge* 
iSngt und vorzugaweise parallel zur LSngaachae an 
den dafilr vorgeaehenen Stellen geachlltzt warden* 
Der Aufbau und die Heratellung dea erflndungsgemafien 
Schlelfklotzea wird nuniaehr an verachledenen Bei«- 
apielen naher erlSutert, wobei besondera .auf die 
Anwendungabrelte elngegangen wlrd* 

Ausftthrungabelaplele 

Beispiel 1 

Figur 1 zeigt elne der einfacbaten Pormen dea er* 
find ungagemS Sen Schlelfklotzea, beatehend aua elnem 
elaatiacben SchaumatoffkSrper (1), der in aeiner 
SuBeren Kontur mit Grlffmulden (2) veraeben iat 
und damit der greifenden Hand angepaBt iat* 
Oberhalb der eigentlichen Arbeitaf lache (3) dea' 
Schleifklotzea aind parallel zu aeiner ISngaachae 
Einachnitte (4) eingebrachti in die der Schleifmit- 
teltrHger (5) eingeacboben bzw* eingeklemmt iat, 
Durcb den zentralen Druck der aufliegenden Hand, 
dargeatellt durch die dick gezeichneten Pfeile (6) 
und die Greifwirkung von Daumen und Finger, darge- 
atellt durch die unterbrochen gezeichneten Pfeile 
(7) I wird zuaatzlich ein AnpreSdruck, dargeatellt 
durch die dUnn gezeichneten Pfeile (8) auf den 
SchleifmitteltrSger (5) iiber den SchaumatoffkOrper 
(1) in den Einschnitten (4) zuagtzlich zur natUrll- 
cben Kleaunwlrkung dea ohne Materialverluate apanloa 
geachlitzten Schlelfklotzea auagetibt* 
Daa auf den SchleifmitteltrSger (5) aufgebrachte 
Schleifmittel bewirkt zuatttzlich zur Klemmwlrkung 
einen PoxmachluQ, ao daQ ein Verachieben deaaelben 
auf der .ArbeitaflSche (3) sicher verhindert wird* 
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Sin solcber Scbleifklotz atellt elne weaentllcbe Er» 
leichterung der manuellen Schleifarbeit dar, da daa 
herkommlicbe feste Anpreaaen dea SchleifmitteltrSgera 
mittela Finger und Daumen von der jScbleifmittelaelte 
ber entfallt. 

Der ScblelfmitteltrSger aelbat bleibt im Palle der 
Anwendung dea erfindungagemaBen Scbleifklotzea belm 
?/eglegen deaaelben weiterbin ftjciert, muQ also bei 
PortfUbrung der Scbleifarbeiten nicbt emeut aafge«» 
legt and auagerlcbtet warden* 

Beiapiel 2 

Pigur 2 zeigt einan erf indungagemSBen Scbleifklotz, 
bestehend aua elnem elastiachen SchaumstoffkSrper 
(1), der wiederum parallele Einacbnitte (4) zur 
LSngaachae beaitzt, woven ein Einechnitt (4) nahe 
am Rand der ArbeitaflScbe (3)f aber nocb in .dieaer 
aelbat liegt* 

Die Pixlerung dea SchleifmitteltrSgera (5) in seiner 
Lege und wSbrend dea Schlelfvorgangea erfolgt nacb 
dam gleichen Wirkprinzip, wie bereita im Beiapiel 1 
dargeatellt* 

Derbeaondere Vorteil diesea erfindungagemaBen 
Scbleifklotzea beateht darin, daB bei Arbeiten an 
ttbergangastellen zu veredelten Plgcben, aucb Glaa- 
Oder Spiegelacheiben (10) der Schleifmitteltrager 
bia dicht an dieae PlSchen berangeftthrt warden kann, 
ohne dieae zu beacbadigen* Dadurcb iat ein achnellea 
und aicberea Scbleifen komplizlerter ifbergSnge mlSg^ 
licb. 

Die Pigur 2 zeigt gleicbzeitig nocb eine spitzwinkli- 
ge Arbeitakante (ll) dee erfindungagemaBen Scbleif- 
klotzea, mit der achmale Note an Ibren parallelen 
PlMchen, bzw« apitzwlnklige ObergSnge bearbeitet wer- 
den k5nnen« 
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Belapiel 3 

Die Plgur 3 zelgt weitere Mbgllchlcelten elner nahe- 
zu univeraellen Anweodung dea erfindungaigemaBeo 
Schleifklotzes fUr unterachiedlichate Schleifauf- • 
gaben« 

Der Scbaumatoffkbrper (l) dea Schleifklotzea let in 
aeiner SuQeren Kontur so geatalte.t, da6 die geeamte, 
parallel zur KOrperaoliae liegende OberflSche ala 
Sinzelarbeitaflttchen fUr unterachiedliche Schleif- 
aufgaben genatet werden kann. 

So iat der Scblelfmifteltrager (5) tUr groSe, ebene 
Piacben fUr Nute und spitzwinklige tftjergSnge ver- 
wendbar* 

. Der ala unterbrochen gezeichnete Linien (12) dar- 
geetellte Schleifmitteltrager kann wegen der unter- 
Bchledlichen KiUmmungaradien der Griffmulden (2) 
zum Schleifen von abgerundeten Kanten, Stabmate- 
rialien usw. genutzt werden. 

Der ala Stflcbpunktlinie (13) dargeatellte Schleif- 
mltteltrSger kann erf olgreich zur Bearbeitung von 
Rlllen, und anderen konkaven Profilf ISohen mit 
uD-berachiedllchaten KiUmmungaradien eingeaetzt 
warden* 

Ea beateht die IKglichkeit, durcb verSnderte AuBen- 
kon-tur dea erflndungagemSBen Schleifklotzea weitere 
apezlelle Schleifaufgaben optimal zu 15aen. 

Belapiel 4 

Plgur 4 zeigt einen erf indungsgemSQen Schleifklotz, 
der auB elneo elaatlacben GrundkBrper aus Halbbart- 
achaumatoff (1) beateht und der quer zu aeiner 
LSngeachae parallele Elnachnitte (4) zur Aufnahme 
. dea ScbLlelfmitteltragerB beaitzt; Seine Arbeita- 
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fiache (3) ist im Belspiel ballig auagefUbrt, waa 
aich beaonders gUnatig bei der Bearbeltung von nach 
innen gewSlbten PlSchen auawirkt# 

Y/ie im Beiapiel 1 wird die Befestigung dea Schleif- 
raitteltrSgers durch die Klemtnwirkung dea elaatiachen 
GrundkBrpera bewirkt, dargeatellt durch die diinn 
gekennsseichnetcn Pfeile (8), die durch den zentra- 
len Druck der HandflSche und dea -ballena, darge- 
atellt durch die dick gezeicbneten Pfeile (6) und 
durch den Druck der Ubergreifenden Finger, darge- 
atellt durch die geatrichelten Pfeile (7) in aua- 
reichendem Ma Be veratSrkt wird. • 
Die Schleifklotzausfuhrung mit den quer zur LSnga- 
achae eingebrachten Einschnltten iat beaondera fiir 
aolche^ Schleif arbeiten geeignet, bei denen eine 
groQe AnpreSkraft zwiach'en Schleif mitte It rSger und 
zu bearbeitender OberflSche yerlangt wird* 

Beiapiel 5 

Die Pigur 5 zeigt ala Schnittdaratellung eine der 
Moglichkeiten der okonomiachen Pertigung einea Pro- 
filatrangea aua elaatiachem Schaumatoff , der durch 
kontinuierlichea oder diakontinuierlichea AuaachSu- 
men einea Werkzeughohlraumea hergeatellt und durch 
mechaniSchea oder thermiachea Trennen.in der Trenn- 
linie (14) zu zv/ei voneinander unterachied lichen 
Schleif klotzprofilen geteilt wird* 

Ea liegt nahe, bei Bedarf auch mehr ala zwei Schleif - 
klotzprofile in einem Strang herzuatellen und an- 
achlieBend zu teilen* 

Die beideh angedeuteten Schaumwerkzeughalften (15) 
Bind nach bekannten Konatruktionaprinzlpien fur die 
auagewablten VerachSumungaarbeiten auazulegen* 



10 



Erfindungaanaprjiche 

1, Schleiflclotz aua elaatlach verformbarem V/erk- 
atoff, dadurch gekenaselchnat, daB der Grand- 
kSrpar aua offen-, telloffen- oder geachloaaan- 
zelligem elaatiachen Folyuretbanachaumatoff mlt 
einer Dichte von 50 bia 600 kg/m^ beeteht, urn 
den ein an aicb bekannter ScblelfmltteltrSger 
geachlungen lat* 

2« Schleifklotz nach Punkt 1, dadurch gekennzaich- 
nett daB der GrundkQrper parallel zu aeiner 
Lfijigaachae an der Mantelfl&che mlndeatena zwei 
Elnacbnitte beaitzt^ in die der an aich bekannte 
Schleifmittelti^er geklemmt iat. 

3. Schleifklotz nach Punkt 1, dadurch .gekennzeich- 
net, daB der Grundkbrper quer zu aeiner Langa- 
achae mindeatena zwei Einachnitte beaitzt. In 
die der an aich bekannte SchleifmitteltrSlger 
geklemmt iat# 

4# Schleifklotz nach Punkt 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Grundkbrper iSnga und quer zu sei- 
ner Langaachae mindeatena zwei Einachnitte be- 
aitzt, in die der an aich bekannte Schleifmlt- 
teltrSger geklemmt iat« 

5» Verfahren zur Heratellung einea Schleifklotzea 
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daS der 
GrundkSrper mittela Schaumverfahren ala Strang, 
der In der geforderten Gebrauchal^nge abgelslngt 
wlrd, hergeatellt wird* 
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6. Verfahren nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Strang aus mehreren Grundkbrperprofilen 
besteht and nach seiner Aushartung iSnga in Bin- 
zelprofile getrennt wird* 



Hierzu 5^ Saltan . ZelchnunnOT 
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